SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZINE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

3. SST NAWIERZCHNIE Z KOSTKI
BETONOWEJ



WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej ST sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z brukowej kostki betonowe;.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja fechniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczqg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodqg wibroprasowania.
produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze
sobqg frwale w fazie produkcii.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sq zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami i z definicjami podanymi w OST ,,Wymagania ogdine”

1.5. Ogélne wymagania dotyczqce roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
Zakresem Robot, STi poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdine wymagania podano w OST
+Wymagania ogdlne” .

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Deklaracje zgodnosci.
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest wydanie przez Producenta Deklaracji Zgodnosci z aktualnie
obowiqgzujgcg aprobatg techniczng lub obowigzujgcg normg europejskq.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny.
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pekniec, plam i ubytkow.
powierzchnia gérna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i
proste, wklesniecia nie powinny przekraczac¢ 2 mm dla kostek o grubosci [1 80 mm.

2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowe;.
Nawierzchnia chodnika wykonana bedzie z kostki koloru i ksztattu zgodnego z Projektem
Wykonawczym.
Do wykonania nawierzchni drog i placow stosuje sie betonowq kostke brukowq o
grubosci 80 mm. Kostki o takiej grubosci sg produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynoszg:

- na dtugosci 03 mm,
- na szerokosci 13 mm,
- na grubosci 05 mm.

Do wykonania nawierzchni alejek pieszych stosuje sie betonowq kostke brukowg o
grubosci 600 mm. Kostki o takiej grubosci sg produkowane w kraju.

Tolerancje wymiarowe wynoszg:

- na dtugosci 03 mm,

- na szerokosci 03 mm,

- Nna grubosci 05 mm.



2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny miec¢ cechy fizygkomechaniczne okreslone
wg PN-EN 1338:2005:
¢ Nasigkliwos¢ - B
Mrozoodpornos$¢ - D
« Odpornos¢ na Scieranie — H
e Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy roztupywaniu nie mniej niz 3,6 MPa

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczqgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pki. 3.

3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majqg jednolity ksztatt i kolor, mozna

stosowac mechaniczne urzgdzenia uktadajgce. Urzgdzenie sktada sie z wozka i

chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy

kostek na miejsce ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostonqg z tworzywa
sztucznego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczqgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,,Wymagania ogdine” pkt. 3.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych
Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie.
Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki
przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzgdzenie pakuje je w folie i spina taSmg
stalowq, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.
Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢c samochodami na paletach transportowych
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podtuznymi i poprzecznymi. Projektuje sie wykonanie podbudowy z podtoza z
warstwy kruszywa tamanego zageszczanego mechanicznie. Wskaznik odksztatcenia
wzmocnionego podtoza nie powinien by¢ wiekszy niz 2,2 oraz wtérny modut odksztatcenia min.
100MPa.

Nawierzchnie chodnika z kostki brukowej nalezy utozy¢ na podbudowie z kruszywa
tamanego 0/63mm gr.22cm i 0/31,5mm gr. 15cm stabilizowanego mechanicznie gr. 15cm oraz
warstwie podsypki piaskowej gr. 5cm.

5.3. Podsypka
- Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN 12620:2002, PN-

EN 12620:2004/AC:2004.
Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 5cm. Podsypka
powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana. Pod nawierzchnie zjazddw nalezy
stosowac podsypke cementowo - piaskowqg w stosunku 1:4
54. Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnosc ksztattdw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest

utozenie dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentaciji projektowej lub
zaakceptowanego przez Inzyniera.



Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamiese
powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpic
do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z
ostonqg z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnic¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamiesé
nawierzchnie. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnaciji - moze by
zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdline zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady konftroli jakosci robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne pkt. 5.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek
brukowych posiada Krajowqg Deklaracje Zgodnosci z aktualnie obowigzujgcg normg
europejskq lub aprobatqg techniczng.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacijq projektowq i
odpowiednimi ST.

Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:

- gtebokosci koryta:

- o szerokosci do 3 m: 01cm,
- 0 szerokosci powyzej 3 m: 02cm,
- szerokosci koryta: 05cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacijq projektowq oraz pkt. 5.3
niniejsze;j ST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych
polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjq projektowq oraz
wymaganiami pkt. 5.5 niniejszej ST:
- pomierzenie szerokosci spoin,
- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

6.4.1. Sprawdzenie rownosci chodnika
Sprawdzenie robwnosci nawierzchni przeprowadzac nalezy tatg co najmniej raz na
kazde 150 do 300 m2 utozonej nawierzchni i w miejscach wgtpliwych. Dopuszczalny
prze$wit pod tatq 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego



Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzac nalezy za pomocq niwelacji, biorgc
pod uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co100 m. Odchylenia od
projektowanej niwelety nawierzchni w punktach zatamania niwelety nie mogqg
przekraczac [ 3cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, co
najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 nawierzchni. Dopuszczalne odchylenia od
projektowanego profilu wynoszqg 1 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. é.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej
kostki betonowe.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

Roboty uznagje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjqg projektowq, STiwymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdine”
pkt. 8.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

- wykonanie korytaq,

- wykonanie podsypki,

- utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,

- przeprowadzenie badan i pomiardw wymaganych w specyfikacii
technicznej.



